


I kilonb6z6 faanyagok vastagsagat told-
| mérce, mérészalag nélkul 1s "gyorsan
* és pontosan megmeérhetjik, ha egy
aromszog alakd nyilassal ellatott, fém-
imezbol készilt téglalapot illesztink a
eszkahoz. Igy a keresett méret maris le-
Ivashaté a haromszdég atfogdjanak be-
szfasarol.

a a ragasztészalag-lekercéabol IetéPUnk
Y)egy darabot, rendszerint még olloval

e%ygnesre, kell vagni a végét. Jobb
negoldéas tehat, ha a tekercsre Témlemez-
Gl hajlitott csuszkat erdsitink, ennek
le mentén azutan mindig pontosan egye-
les vonalban szakad le majd a ragaszto-

»»Pir-

p yengearamu vezetékeket — banandugo,

banénhively hijan — egy patent-
~ kapocs-péarral is 06sszekapcsolhatunk
ideiglenesen. A huzalvégeket forrasztas-

sal er@sitjuk a patentkapcsokhoz.

z olajozok nyildsa legtébbszdér nagyobb
a kelleténél, emiatt egyszerre tulsa-
gosan sok olag] cseppen ki rajtuk. El-
kerllhetjuk ezt, ha a csé végére vékony
huzalt csavarunk a rajzon lathaté maédon.

rajztablan, amelynek egyik vége kissé

meg van emelvé. A Két hosszu csa-
varbél™ vagy facsapbél készult labak el-
cslszasat a végikre hazott gumipapu-
csokkal akadalyozhatjuk meg.

Kény_elmesebb, kénnyebb dolgozni olyan
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MESTERKEDES REGI TAVCSOVEKKEL

Uréan, kirandulason,
sportversenyen nagy
orom egy JO tav-
cs6, kulonosen sikkor, ha
magunk allitottuk &ssze
Ilencserengjbszerét, a Iehet|6
egnagyobb nagyitas el-
ér%sérge)./ A kd%yetkezék-
ben arra adunk néhany
tanacsot, hogyan lehét
régi, prizmas vagy szin-
hazi latcsdveinket kor-
szer(isiteni, nagyobb na-
gyitasiva atalakitani.
Régi tavcsoveink at-
alakitasdhoz  természe-
tesen ismerunk Kkell azt
a fontos optikai tor-
vényt, hogy a nagyitas
a lencsék gyujtotavol-
saganak fliggvénye. Ha
tehat noveljuk a  tév-
cs6 targylencséjének

(objektivjének)
tavolséagat, naEyo
gyitast kapunk. Ugyan-
csak ez az eredmény
akkor is, ha a szemlen-
cse (okular) E%th(jté-
volsagat  “csokkentjuk.
Ha példaul olyan régi

B ha-

rizmas vagy szinhazi
atcsovink van, amely-
nek csupan az egyik

szemlencséje ép, Uj tav-

FAFCSOH/z
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csovet készithetink be-
I16le oly modon, hog az
ép lencséjii  tavcsOhaz-
rol leflirészeljuk az Osz-
szekot6 darabokat (1),
s a vagashelyeket gon-
dosan lecsiszoljuk. ~Ez-
utdn  Gvatosan kicsa-
varjuk a targylencsetar-
tét, s kiemelve a len-
Csét, megallapitjuk,
hogy mekkora a gyuj-
tétavolsdga. Ehhez a
nap felé forditva fehér
papirlapot helyezink
mogé. A papirlapon
megjelend fényes ko-
rong a _nap képe, amel

a_papir — tavolitasaval,
kozelitésével hol  Kki-
sebb, hol nagyobb lesz.

Amikor a korong a leg-
kisebb, megmérjuk a pa-
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pirlap és a lencse ko-
z0Otti tavolsagot — ez a
lencse  gyujtotavolsaga.
(A 6X30-as tavcs6 gyL’JE
totavolsaga példaul

cm.) Uj tavcsoviinkhoz
ennél a gyujtétavolsag-
nal 10, 1§yvajlgy 14 crﬁ-
rel nagyobb gyujtétavol-
sagu lencsét  vegylnk.
Ezutdn kovetkezik az
Uj  lencse  bemérése.
Mindenekel6tt  teljesen
kicsavarjuk a szemlen-
csét $2), majd egy Kko-
ralbelil 20—25 m-re
levé targyra iranyitjuk
tadvcsovinket Most a na-
yobb  gyujtotavolsagu
encsét addig tavolit-
juk-kozelitjuk a tav-
cs6hodz, amig éles képet
nem kapunk. Ha jelent-
kezik a kép, megmérjik
a lencse és a tavcs6 ko-
zOtti tavolsagot, ennél
2—3 cm-rel  hosszabb-
ra kell méreteznink a
lencsetarté  aluminium
csovet, amelynek bels6
atmérdje éppen akkora

legyen, mint a védégyd-
r{ atmérdje.

Ha minden alkatrész
egytt van (3), a fed6la-
pot maris felerGsithet-
Juk a tavcs6hazra, az
objektivtartét pedig —
lencse nélkiul — szoro-
san a helyére csavar-
hatjuk (4).” Miel6tt a vé-
dégydrdt rahtiznank az
objektivtartora, elébb

illessziink  bele fekete
kartonbol kivagott, —ko-
zépen 1 cm “atmérdjl
nyilassal  ellatott Ko-
rongot. Ez éppugy fo-
kozza a  képelességet,
mint a rekeszelés a
fényképezésnél (5). Ez-
utdn rahuzzuk a  cso-
vet a véddgy(rlre, vé-
gébe harom lyukat fu-
runk, s a furatokba me-



netet vagunk. Miel6tt
azonban hérom csavar-
ral a védégylriire er6-
sitenénk, elébb  elhe-
lyezzilk benne az Uj ob-
jektivet.  Objektivtartd
gy(r(t sem nehéz elkeé-
sziteni; vagy egy kisebb
atmér6ji csovet hasz-
nalunk fel, vagy pedig
az eredeti cs6bal fliré-
szelink le egg_ gydrdt.
Ha az utdbbi megol-
dast valasztjuk, a gy(-
rdb6l ki kell végni egy
akkora darabot, hR)?y
beleférjen a csdbe. i-
utdn a megfeleld tavol-
sagban becsavaroztuk a
csobe a  tartogydrdit,
egyszer(i orarugoval szo-
ritjuk hozza az objekti-
vet (6). Ezutan "tem-
Eera- vagy tablafesték-
el matt feketére fest-
juk a csovet, s raerdsit-
Juk a véd()’%y(]rl'jre ().

A tavcsohosszabbitast
természetesen binokula-
ris tavcsoveken is el-
végezhetjik (8). De vi-
?yazzunk, hogy a tolda-
ékcsbvek  parhuzamo-
san alljanak, kulénben
a két csovon latott kép
nem esik egybe a sze-
munkben. A pontos par-
huzamossagot ugy  ér-
hetjik el, hogi/ a ket
csovet 4thidal6  fém-
vagy fakapoccsal er6-
sitjuk ossze (9).

A tdvcsbatalakitasok-
hoz szikséges alkatré-
szek: lencsek, prizmak
az Urania boltban (%E'
VI., Lenin Kkorat )
kaphatok. A nagyitas
novelésére az egyik
legalkalmasabb tipus
a 4279. szaml, 27 cm
fokusztavolsagu, 47 mm
atmérdgjd, végtelenre
korrigalt, ragasztott ob-
jektiv.



kis iskolaja i
eves olyan egyhangu, szaporaban
Kmunka van, mint a drotkerités
festése. Pedig legalabb két, de in-
k&bb egyévenként sort kell kerite-
n,[t],nk na, kilénben ténkremegy a ke-
rités.

El6szor is szerezzik be a sziikséges
eszkozoket. A simité munkakhoz la-
pos, a tomkodd festéshez rovid, kor-
keresztmetszetli, a %yors (de festék-
igényesebb) munkahoz rovidnyeli
meszel§-ecsetet  vegyunk.  Fontos,
hogy jo er6s (az.sem baj, ha hasznalt)
drotkéféket is beszerezzink. Az ala-
pos letisztitds nélkili festés u% anis
csak ideig-6raig tart, el6bb-utébb le-
pereg. Gondoljunk a kezink védel-
mére is. Gumikeszty( hijan pérja-
vesztett, vékony bérkeszty(i is meg-
felel. De keressiunk elé rossz, mas
célra méar nem hasznélhaté ruhada-
rabokat, s gondoskodjunk fejunk be-
fedésérol is.

Altalaban olajljal, ken6ével higit-
hato olajfestékkel dolgozzunk. Ka-
puk, oszlopok utésimitasdhoz hasz-
naljunk megfelel6 szinl  kils6-
zomancot, az alapozashoz pedig
olom- vagy aluminium-alapt oxid-
fest6ket, »mimiumot«.  Szoéropisztoly-
lyal altaldban nem célszer(i keritést
festeni. De ha van, lapos széraslra
szabalyozhatd, kisméretli, 3—5 dl-es
festékszoronk, vastagabb, Kislyuku
huzalh&l6kat festhetiink vele. Oldal-
rél alljunk a keritéshez, igy a leg-
kevesebb a levegbbe szort festék-
veszteség.

Az els6 mivelet a kerités letiszti-
tasa drotkefével. Nem célszerli egy-
szerre az egész keritést megtisztitani,
elég, ha csak akkora részt wveszink
munkaba, amekkorat aznap befesthe-
tunk. Egy éjszakai zapor ugyanis 0j-
ra berozsdasithatja az el6z0 nap le-
tisztitott huzjalfeluleteket, karbavész
tehat a munka. Kiléndsen gondosan
tisztitsuk meg a huzalok iranyvaltasi
kotéspontjait, itt a legerésebb ugyan-
is a rozsdaképzddés. Legjobb, ha egy-
szerre két oldalrdl, ketten végzik a



festést, igy allandéan szemmel tart-
hatjak az esetleg kihagyott teriilete-
ket, s segithetik egymast a nehezen
hozzaférhet6 részek festésében. A
festést ferdén, felulrgl lefelé, egy-egy
huzalszal irdnyén végighaladva ve-
gezzik. )

A higabb festék konnyebben folyik
be a nehezen hozzéaférhet6 sarkokba
is, de konnyebben le is csepeg. He-
lyezziink ezért a festésre keruld ke-
rités-szakasz ala fémlemezb6l hajli-
tott gyt’]ljlt(’i-télat. Ez els6sorban akkor
fontos, ha a kerités nem a foldon,
hanem k6- vagy betonalapon all és a
lecsepegl festek beszennyezné az
alapot. Gyorsabb a munka, ha kézi
meszel6-ecsetet hasznalunk, termé-
szetesen tobb festék is kell hozza. Vi-
gyézzunk azonban, mert munka koz-

en szertefrocskoli a festéket. Ne fe-
ledkezziink meg a kerités alatti no-
vényzet vagy a Kkeritésre felfutd
kiszénovények eltavolitasardl sem.
Ezt a munkat a festés el6tt végezzik
el, kilonben a mar befestett részi
konnyen megsérthetjik, beszennyez-
hetjok. A festés minGsiéigét lenyege-
sen befolyasolja az id6jaras Is. A sze-
les, es6s 'vagy tulsagosan meleg jd
egyarant kedvezétlen. Legceélszeribb
esO utan, pormentes, szélcsendes na-
pokon dolgozni.

A hurkok festését megkonnyithet-
juk, ha két, horgosvégul acélridbol
allé, csuklésan 0Osszeer@sitett huzal-
lazftoval — a festett szem alatt és fe-
lett megfogva — meglazitjuk a halot.
Féként a tisztitaskor és az alapozas-
kor célszer(i ez a szerszdm. Gondos-
kodnunk kell a keritésre akaszthatd
ecset- és festéktartokrol is. Sokszor
tobb festék d6l ki a foldre, s tobb
ecset megy tonkre beszennyez6dés
révén, mint a munkaban. Ne legylnk
tirelmetlenek, varjuk meg az alapo-
z&s megszéaraddsat s csak azutdn
fessiik at egyszer vagy alapos szara-
das utan meégegyszer a Keritést.

Végil néhany szempont a szinek
megvalasztasara. Novények nélkili
helyen tetszet6s a sotétzold vagy vila-
gosszirke, névenyek kozott a piros
vagy Vilagosszirke, vilagosbarna
szin. Rosszul vilagitott helyeken vi-
lagos arnyalatokat hasznaljunk.



ROZSA

femlemezbol

IS—16 éves Ipari ta-
A nulok egyik legkedvel-

tebb szakkort munkaja
a rozsakészltés batran
nekivaghatnak tehat a kez-
dé  barkéacsolok Is. Az
anyagszikséglet csekély: a
sziromlevelekhez 0,2—0,3
mm-es  kilagyltott sarga-
vagy vorésréz  lemez kell,
de " esetleg egy konzerv-
doboz oldalfala’ U megfelel,
a szar 4 mm Aatméréju ki-
Iégﬁltott sarga- vagy voros-

rézhuzalbdl, az alaplap pe-
dig aluminium- vagy ke-
menyfalapbdl készilhet.

Mindenesetre a szinek 8ssz-
hangjara ugyeljunk.

SZERSZAMOK ES
SEGEDESZKOZOK

A munkéahoz elsdsorban
domborité kalapacs szuksé-
ges. Kb. 15 mm atméréja,
80 mm hosszU vas-, llletve
acéldarabba nyelet teszink,
ennek végét “reszel6nyélbe
dugjuk, hogy jobb legyen a
fogasa. A domboritds idom-
szere: 6lomtomb, amelyet
hasznéalt 6lomcsovekbdl ol-
vasztunk ©ssze, s azutan
megfeleld lves mélyedések-
kel latunk el (1. 4bra). Még
két vagodra is sziukség van.
Az egyik kb. 6 mm atmérg-
ji acélradbol készilhet, ez
a tiskék kialakitasara szol-
gal majd. Végét a 2. abra
szerint munkaljuk  meg,
hegye kb. 15 mm atméréju
Ivben végz6djék. A masik
vag6é horonyvégora hason-
lit” Megjegyzend6: a rdzsa
elkészitése sSokkal kevesebb
id6t kivan majd, mint az
eszkdzok elballitasa.
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*ALKATRESZEK«
ES MEHETEK
Ro6zsank »alkatrészei-«:
3 db négylevell szirom

2 db kézgydlrd

2 db félgomb alakl zarékat,

anya

1db 3 mm atméréjd,
mm-es rézhuzal-szar

1 db négyagu csészelevél

1db 2 mm 0, 300 mm-es
rézhuzal

2 db domboritott levél

1db fa- vagy aluminium-
lap
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A szirmok méretei milli-
méterben (3. dbra):
A sugar «m 11 8 8
B sugar — 31 2 15
C sugar = 22 15 105
D sugar — 25 15 15
E atméré - 4 4 4
Kiteritett
méret
(&tmérg) — 110 78 52
A SZIRMOK
DOMBORITASA
El6sz6r a kevéshé mély

treg folé helyezzik és kala-
paccsal, kis utésekkel to-
getni  kezdjuk a szirom
anyagat. Ha a széleken Itt-
ott gylr6dések keletkeznek;
ez azt jelenti, hogy kozé-
pitt nagyon megnydujtottuk
az anyagot. Térjunk &t te-
hat a gylr6dott rész kala-
palasara, mig teljesen Ki
nem simul. Azutéan ‘egyenle-
tesen haladjunk a ko6zé
felé. Miutan" a szirom fel-

vette az elsé Ureg alakjat,
kovetkezik a mélyebb__Ureﬁ;—
ben val6 domboritds. Ugyel-
junk, Itt a gydrédés rend-
szerint gyakoribb. Ha vala-
melyik szirom domboritds
kdézben akadéalyozza a mun-
torjik hatra, hogy a
megmunkaland6 sziromhoz
hozzaférhessink. Miutan
minden szirmot meghajli-
tottunk, hajtogassuk &ssze
mlndegylket a 4. abra sze-
rint. Ezutan a harom szl-
romcsoportot Ggy erdsitjik
egymas folé, hogy a koze-
pikon fart lyukakon at-
bujtatjuk a 4 mm-es rézsa-
szar menetes végét, s koz-
ben az dreg fdélé, hogy a
domboritott részt teljes kor-
alakra formalhassuk, két
12 mm-es rézcs6darabot is
kozéjuk Illesztink tavolsag-
tartonak <5 abra). Ne fe-
ledkezziink meg azonban a
csészelevelek elkészitésérdl
sem (6. abra), mert ezekkel

még  életh(ibbé  tehetjuk
fémrézsankat. A szirmok
Osszeallitdsa utan a szélek
kidolgozasa kévetkezik.
Hengeres cséri  fogdval a
szirmok széleit, a leghelsé
szirmokat pedig kereszt-

irdnyban 6sszenyomjuk, igy

olyan alakot vesznek fel,
mintha nyudéfélben lenné-
nek (7. abra).

ROZSASZAR

TOVISEKKEL

A rb6zsa szara lehetbleg 4
mm atmér6ji huzalb6l ké-
szuljén, s 170 mm-nél ne






AZ UNNEPI KONYVHET KIADVANYAI
KOzUL

Gadoros Lajos: Kétve

A lakas berendezése és méretezése 44,50 Ft
Ivanyi lIstvan:

Nyomdaipart anyagok 28— Ft
Néaray-Szabo Istvan:

Rovid szervetlen kémia 36,90 Ft
Magyart Béla:

Radidamatdérok zsebkony.ve, radio-

technikai kislexikon 55— Ft
Szombatfalvy Arpad:

Hbkezelés 31,50 Ft
Oveges:

Kisérletezziink és gondolkozzunk 27,80 Ft

BESZEREZHETOK
A KONYVESBOLTOKBAN’

Postai, utanvétes szallitdsra megrendelheték

az Allami Kényvterjeszté Vallalatnal (Buda-

pest, 4. Postafiok 144). Egyéni vasarlok leg-

aldbb 50— Ft érték({ rendelésének szallitasa
porté- és koltségmentes.
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legyen hosszabb. Ebb6l 10
mm a kocsdnyra, 30 mm
pedig a végén levé menetre
jut. A megmaradt tadvolsag
kozepe tajan tarjunk lyuka-
kat a levelek szaranak. Ez-
utdn vésbével a menetes
részt6l a kocsany Iranyaba
Utve kissé behatolunk az
anyagba, igy tévisekre em-
lékeztetd, kifelé hajlo for-
gacsokat kapunk (8. abra).
Ezt a ' m(veletet néhéany-
szor megismételjuk, s mar
készen Is van a jellegzetes
tliskés rdézsaszar. Megfeleld
alakra hajlitjuk, majd fel-
ergsitjuk az alaplapra: haj-
lata ald rézcsavart forrasz-
tunk, amely atér a beslly-
lyesztett alaplapon.

A LEVELEKEN
A SOS

A levélszarak, kb. 2 mm
atmérdji és JO mm hosszu
rézhuzalb8i készilnek. A
rézsaszaron minden levél-
nek 0,1 mm-rel kisebb fura-
tot készitink, majd a levél-
szarat kuposra reszeljik és
belettjuk. A levelet ra Is
forraszthatjuk a szarra: a
forrasztas lehet6leg alul le-
gyen. Magukat a leveleket
Ildomszer segitségével ké-
szitjuk (9. abra). Ezen Jfca-
lapalgatjuk a lemezt, amely
igy belemélyed a Kkivésett
adrkokba és »erezést«K%p. A
mivelet befejeztével a Tevéi
alakjat felrajzoljuk é|f ki-
vagjuk (10. abra). |

_ MIELOTT
Atnyudjtanank ..

Mlel6tt atnydjtanadnk a
kész razsat, szereljuk alap-
lapra. Ez feketére eloxalt
aluminium vagy sdtét szinre
festett, Illetve politlrozott
fa legyen. A rdzsat vegyi
eljarassal szinesitjuk. To-
mény salétromsavas furdd
utan forr6 lagos vizben,
majd tiszta meleg vizben
megfirdetjik. A rajta ma-
radt nedvességet flirészpor-
ral szaritjuk le. S ha mind-
ezzel elkészultunk, atnyujt-
hatjuk a ro6zsat, akinek
szantuk.

Csépes Gyula



FUSTNYELO HAMUTARTO

I’ne, egy J6 ajandékotlet minden alkalomra: csinal-
i

unk fustnyel6 hamutartét, amelybe a cigarettavéget

beledobhatjuk anélkill, hogy eloltasaval 1d6t kellene
toéltentunk, s keziinket bepiszkitanank. Ha felborul, nem
omlik ki tartalma a téritére, a benne 6szegy(lt hulladék
csak a doboz kinyitasakor vehet6 ki. Mi a »titka« en-
nek a kilondés hamutarténak? A cigarettavégek egy
cs6von &t kupalakl lemezre hullanak és félrecsisznak
a doboz széléhez, ahol oxigén hidnydban hamarosan
kialszanak, minthogy folfelé szall6 fustjuk nem tud
kijutni a nyilason. Felesleges tehat vizet télteni hamu-
tartonkba, viz nélkil Is »lizembiztos«. Elkészitése olyan
egyszerd, hogy nem Irjuk le részletesen, a fényképek
és rajzok jol eligazitanak. Csupan egy olcsé mianyag-
doboz (3), egy bakelit fejhallgat6 doboz-fedél (1), mdi-
anyagcs6 (') és vékony fémlemez (4) kell hozza. Az al-
katrészeket bakelltragaaztoval erdsitsik &ssze, el6z6leg
azonban a ragasztandé felileteket éles szerszammal
érdesltsik fel. Olyan ragasztét, amely szaraz allapotban
gyulékony, semmi esetre se hasznaljunk. A fejhallgaté-
doboz-fedél nyilasat megfelel6 méretre tagitsuk Kki.



A zsin6r atverése a felsé
lécbe vert kampdeszegen

A zsinorvégek felerdsitése
az als6 lécre

FELHUZAS

G-tartok kb. 1 cm-« desz-

kaboél és a redény beakasz-

tdsa az ablaktokra er@sitett
tartokba

OLCSO AOUKREDONY

éhol bizony jo szol-
N ?alatotﬂ tenne az ab-
akredény — ha
lenne. S miért ne lehet-
ne? Csak némi munka
és keves anyag kell
hozza: mlszaki rajzla-
ok (aruk ivenként 1,90
t), vagy szines levele-
z6lap-kartonok iven-
ként 1,70 Ft), 5—10 mm
vastag, korulbelll 2 cm
széles falécek, kis kam-
po6s szegek vagy csava-
ros karikék, apro szegek,

Az dsszehajtott

vékony  fliggbnyzsinor,
ragasztd és egy Kis desz-
kadarab.

Mindenekel6tt az ab-
lak bels6 szélességénél
2—4 cm-rel keskenyebb
és bels6 magassaganal
10 széazalékkal 0Sz-
szabb lapot ragasztunk
0ssze a  kartonokbol;
tgyeljiink, hogy hosz-
szanti iranyban kozé-
en, illetve szimmetri-
usan Iegi/)en a ragasz-
tas, kilénben a reddny

cstnya lesz. Ezutan a
lapot 4 cm széles sa-
vokban, harmonikasze-
ren  dsszehajtogatjuk,
majd zsineggel szoro-
san 0sszekotjik gy,
hogy kemény témbot
alkosson. Most két szé-
Ién, a szélekt6l 4—5
cm-re, és pontosan a
kézepen 2—2 cm  atlo-
ju, elére allitott négy-
zetet rajzolunk. Ezeket
atfarjuk, és lombfi-
résszel teljes mélység-

rajzlap kivagasa

az

ben kivagjuk, végul |
e_

Osszekotd  zsineget
bontjuk.

_ Redényink als6 csik-
géra falécet  ragasz-
unk, amelyen — “pon-
tosan a red6ny kozepén
levé lyuk alatt — el6-
z6leg 2 cm hosszl, 6—38
mm széles ovalis lyu-
kat flirészeltiink ki. Ha-

sonld falécet ragasz-
tunk a redény fels6
csikjara a lyukak mogé,
ezt szélesebbre hagy-



juk a red6nynél, de
2—3 mm-rel Kisebb le-
?yen, mint az ablaknyi-
as bels6 mérete, A két
széls6 lyuk bels6 olda-
lan és a kozépsdé lyuk
mindkét oldalan égy-
egy kis kampo6s sze-
get verlink vagy csava-
ros karikat csavarunk
be a lécbe (a szeg kam-
Eéja felfelé, illetve a
arika a lécre mer6lege-
sen_alljon). .

Ezutan "a fuggonyzsi-
norbol két olyan dara-
bot vagunk le, amely-
nek hossza a teljes ab-
lakmagassa kétszere-
sébll, az ablakszélessé
felébdl, és rahagyott I
cm-b8l  adddik  ossze.
Most az alsd lécnek a
redény fel6li oldalara
2—3 apr6 szeggel fel-
szegeljik a zsinor egyik
véget, majd a zsinorokat,
athlzzuk a szélsé lyu-
kakon, atvetjik a kam-
poés szegeken, illetve at-
flizzuk a karikakon, és
egyltt visszabujtatjuk a
kozépsd lyukakon. Vé-
gul az alsé nyilason is
keresztulbljtatjuk  6ket
és végeiket a lyuk két
oldalan egy-egy apro
szeggel a lécre szegez-
zuk. Ezzel a red6ny ké-
szen is van.

Az ablaknyilasba valo
feler6sités céljabol az
ablaktok két oldalan 1
cm vastag deszkabél ki-
vagott U-tartokat szege-
ziink fel pontosan egy-
méssal szemben. A tar-
tok nyilasa olyan szé-
les legyen, hogy a re-
dény fels6 léce éppen
beleférjen. Nincs mas
hatra, csak ezt a lécet
beleakasztjuk a tartok-
ba, és red@nyunk mar
haszndalhat6 is. Kiss Béla

A papirkoteg
eléfarasa

A kéaz redény



okozhat, ha elkészilt a csalad nagy

a4lma, a hétvégi haz. A bosszlsag ak-
kor kezdddik, amikor agy érezzuk:
helytelenul koltottik el a "pénzt, fektet-
tik be a munkéat, az épilet nem olyan,
amilyennek elképzeltik. Elkertlhetjik a
bosszGsagot, ha az els6 kapavagas el6tt
mindent alaposan atgondolunk. Mire kell
hat tekintettel lennink?

El6szor is »tajoljuk be« a hazat. A
konyha lehet6leg északnyugaton, a halé-
hely északkeleten, az étkezé délkeleten,
a pihend pedig délnyugaton helyezked-
jék el (1). De azt Is J6 el6re dontsik el.
mekkora "hazra van, 'llletve lesz sziiksé-
glnk. Egyeztessik almainkat a lehetdsé-
gekkel. A haz elhelyezésénél még a ko-
vetkezdkre lgyeljink: kilatas, kapu, viz,
WC, kozlekedés, beszerzési lehetdségek,
es6-, llletve szélirany, esetleges behaj-
tds. s gondoljunk gyermekeink  Jaték-
lehet6ségére is (2).

A homlokzati rész altalaban a szép ki-
latads Iranyéaban helyezkedjék el, és hat-
tal alljon a kertkapunak, a bejaratnak.
Ha telkink enyhén lejt, a hazat a ma-
gasabb pontra “épitsik, nehogy kés6bb
elvegyék elélink a kilatast (3-a). Er6sen
lejtés” terepen viszont arra legylnk te-
kintettel, ihogy a haz kozelebb legyen a
rendszerint alul huzédé athoz, Kkuathoz
(3-b). Hegytetére ne épitsiink, kulénben
allangé széljarasban lesz részink (3-c).

Sok oromet, de sok bosszusdgot is



Vizparton homlokzattal a viz felé, s ha
kell, c6lépodzés aran Is, a legnagyobb viz-
szint folé épitsik a hézat (3-l).

A legdragabb és legmunkaigényesebb
szerkezeti rész a tet6. Igyekezzlink a leg-
olcs6bb megoldast valasztani. Kerulju
a bonyolult, csillapitott satortetét, he-
lyette "a Jobb nyeregtetét vagy a még
egyszer(ibb félnyereg-megoldast valasz-
szlik (4). Alkalmazkodjunk a  kérnyék
épitéanyagaihoz Is. Hegyvidéken a k& és
a deszka, toparti siksagon a vdalyog és a
nadd a célszerlG épitéanyag. Iparvidéke-
ken s ahol J6 a koOzlekedés, a tégla és a
cserép a legcélszerlibb anyag (5). Le-
?_yi_ln tekintettel a terep adottsagaira Is.

ejtés hegyoldalon a ketszinti megoldas

(6-a) a legcélszerlibb. Vizparton J6 meg-
oldds az Udgynevezett »csészkunyho-.
Alul, oldalt ét héalohelyet, a kis pad-
lastérben pedig kotélhdgcson megkoze-
lithetd, egyszemélyes tartalékhaldhelyet
alakithatunk ki. A két oldalsé teret kam-
ranak, csonakgardzsnak lehet kiképezni.
Ugyanakkor az oldalfalak egészen meg-
takarithatok (6-b). A legkisebb anyagfel-
haszndalast lapos nyeregtetével érhetjuk
el, igy a homlokzati rész is minimalis
lehet <i-c).

Barmilyen olcs6 megoldasra is torek-
szlink, néhany feltételrdl soha ne mond-
junk le. Hazunknak legyen vizzard, ol-
dalra is kinyulé, lehetdleg csatornazott
teteje P-a). Ne feledkezziink meg a la-
bazat szigetelésérél, va az épilet colo-
pokre épitésérél sem (7—4>). tet6lejtés
biztositsa a tet6fed6anyag altal megha-
tarozott minimalis lejtést, kulonben ~be-
azik a fodém. A Iejstes hullampala ese-
tében, b6 fedéssel 5, egyébként 10, cse-
rép esetében 30, pala esetében pedig mi-
nimalisan 40 fok (7-c). Hoszigeteld, Kkis-
méretld (tehat nem lakhaté) padlastérre,
tet6térre is feltétlentul szikség van, ki-
Ionben nyaron elviselhetetlenil meleg
lesz a lakas (7—d%. Az alapteriilet legaldabb
la négyzetméter legyen. Ennél kisebb te-
rileten még két személyt sem lehet elhe-
lyezni (7-e). Gondoljunk az esetleges b6-
vités lehetéségeire is. Az ablakokat, aj-
tokat lehetéleg ugyanazon a homlokza-
ton, a legvédettebb, kdénnyen szemmel
tarthaté helyen és jél zarhaté  modon
helyezzik el. A téli Id6szakban ez a leg-
jobb allagvédelem (7-f).

7”7

TETOSZERKEZET



vasaloval, fcvapjahoiir.u

IPnésen a varrasokra,
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HAZI

E

Szombat-vasarnaD is friss marad a sa-
OQ lata, ha kéedényben ** luk
ronggyal befedVrkT A roi.gyot ldénként

a kész ételekkel toronyszer(ién

kozvetlenul a géazlangra.

Ha nyilt langon vagy tizhely«»? t6zlnk.
kormos

lesz a ladbos alja. Dé"na e i6zes
el6** nedves szappannal beddrzséljuk, a
ko.om azutdn kénnyen letdrolhet6 rdla.

A mustarba tegytnk kevés sit; ez nem
valtoztat az fizén, de megakadalyozza,
hogy kilkaradjon. A beszaradt mustarba
néhany ksepp étolajat, kevés felhigitott
ecetetf és ukrot keverjunk.

Nyersselynet, miselymet csak Ianggos
pedig csak ned-

ves rongyon at szabad vasalni.
sal6t munka koézben nem a  szok&sos
drotallvanyra, hanem téglara tesszik,
sokkal jobban tartja a meleget. A rozs-
das vasalot tisztitsuk le csiszolopaplrral,
majd szaraz szappannal vagy vlaszgyer-
tyaval kenjik be. Azutan tiszta rongglyal
addig dorzsdljuk, mig ujra fényes lesz

Ha a va-

A frissen vasa ruhat ne akasszuk
azonnal a szekr. n/be, mert akkor nem
tartja a vasalast, »6sszeesik-. A fehérne-
m(it pedig, mielétt elraknank, nyitott ab-
laknal szellztessik, egyébként * szagot

hat tamadja meg a moly. Ezért minden
ruhat tisztitsunk ki, miel6tt elraknank. A
gyapjuholmit mossuk ki, a télikabatokat,
sz6rmét pedig alaposan poroljuk ki -
csak ezutan tegylk el Uujsagpapir és
molyirtd kozé.

Ha akadozik a villamzar, doérzséljuk be
gyertydul vagy szaraz szappannal, s
megint siman csdszik majd.™,

csak
mert a

A lész6rn&tracot porolni nem,
k-félni vagy pora?:v6zni szabad,
Borolds 0sszetlJ«j» l6szort.

ia Sokaknak goii6Bi okoz
ilidzi tisztitdsa, pedig
, Moséas elétt gondosan

4., kordbaraony
nemVhehéz dolog.
kik&f& ik, kiilo-

tgyeljunk. Ezutéan
deg yij|fn, amelybe néhany csepp szal-
EEksnftzt tettink, majd ldiinentes mo-
B latbar joI felrazzuk. ToObbszdér' s
Sijik a vizet, mig teljesen tiszta nem
t. Sem csavarni, sem dorzsoélni nem
ad a kordbéarsonyt, erés razassal is
>dik bel6le a piszok. Lehetéle? két-
vasaljak, az eevik talp-val elfelé
tartja a forro vasal t, a masik pedig né-
hényszor athazz:, telette az anyagot. Az
Lgy kezelt barsony kulonosen szép fényt
ap.

A frissen f6tt keményjtét mindi le
kell fedni. igy nem képzddik rajta »bdér-.

etejére rakjuk. Ugy tornyozzuk
hogy a leglassabban puhulé étel

éa nedves

zsebekifeitelhajtokrjfcf
15 percig» aztajjuk hl1?J

EKAE)BERFELSTERELE

ajusi lapszdmunkban mar beavattuk
Molvaséinkat a békaember-maszk és
légz6csé hazi elkészitésének titkaiba,

most tovabbi felszerelési targyak — az
Uszokesztylk, az orrcslptetd, az dra- és
iranyttok, valamint kulénb6z6  tipusu

mélységmérdk -
Ismertetjik.

A labuszonyok_ 6&sszeallitasaval ne  ki-
sérletezzink hazilag, ez bonyolult dolog,
tekintve, hogy ontott, tomér gumiido-
mokbél a hidrodinamika torvényeinek
figyelembevétel kell kialakitani 6ket. Ha-
nem az Oszékesztylt mar magunk Is el-
készithetjuk. Két méd kozott valasztha-
tunk. Az egyik: hazzunk fel kezlnkre
egy par vékony, orvosi vagy vastagabb,
agynevezett savallo gumlkegrtyit, és mi-
utdn tenyéroldalat gumiraAsZtoval be-
kentik, szétterpesztett ujjakkal fektes-
sik rd tenyeriinket egy el6z6leg gondo-
san letisztitott és zsirtalanitott™ gumlle-
naezre. majd a ragaszt6 megkoOtése utan a
felesleges részeket olldval vagjuk le (1/a.
abra). Célszerli a keszty(ik szarat csuk-
lonal egészen rovidre vagni, az ujjak
hegyét pedig kilyukasztani; a lyukak at-
meérdje 3—! mm legyen. A kesztylkészltés
masik modjat vagjunk ki rugalmas, nem
tal vékony ‘gumtlemezbdl 20-25 cm atmé-
ré6jd kort, helyezziuk ra szénart ujjakkal
tenyeriinket és jeldljuk meg jM®tiLjak he-
lyét, majd ugyanabbdl az anyagbdl ra-
gasszunk vagy varrjunk gy(riket a kor-
lapra (1/b. abra).

Ha motoros- vagy hegesztészemiveghez
hasonlé blvéarszemiveget hasznalunk, or-
runk szabadon marad; tanacsos tehat a
viz behatoldsat orrcsiptetével megakada-
lyozni. Csupan egy darabka acéldrétra és
két gumidugéra van szikséglink (2. dbra).
Gumidugo6k helyett megfelelnek orvossa-
gosfioldk midanyagdug6i Is. Cslptetédnket
vékony zsindrral koéssik a szemiiveghez.

Orankat és lranytiinket csak vizhatlan
tokba helyezve vihetjuk a viz alad. Ilyen
tokot is konnyen készithetink magunk,
a 3. abrar6l megéallapithatjuk a mérete-
ket. E méretek szerint esztergalt, rozsda-
mentes fémtokban az A&tlagosnal nem
nagyobb irdnytdt vagy karoérat helyez-
hetink el - a méreteket természetesen
novelhetjuk Is. A fed6lapot vastag plexi-
lemezb6l vagy 4—5 mm-es tGveglapbél vag-

elkészitésének fogasait

juk ki. A kész tokot hasznalatba* vétel
elgtt Uresen szereljik oOssze, és vessik
ald vizhatlansadgi és nyomaéasprébanak.

A sportbavarok egyik legjobban nél-
kulozott felszerelési cikke a csak kilfold-

r61 beszerezhetd mélységméré. Pedig
mélységmérdt Is lehet héazilag késziteni.
Kiinduldsul tudnunk kell, hogy a viz



nyomasa - megk(‘jzelit(’ileﬁ - 1 m-enkém
0,1 atm-val ndvekszik, tehat 1 m mélyen
01 atm, 2 m mélyen 0,2 atm, 10 m mé-
lyen 1 atm stb. Harom kulénféle tipusa
mélységméré kozott valaszthatunk.

A" legegyszerlibb az Uvegcséves nyo-
masmérd. Ez a vizmélységet a cs6é belse-
jében levé levegd térfogatvaltozasaval
Jelzi. Csupan egy 80-100 mm hosszu, 1-2
mm belso atmeéréjd, egyik végén  zart
tvegcsére, valamint egy Kkisebb, skala-
nak alkalmas plexi- vag¥ aluminium la-
ocskara van szikségu hozza. El§szor
s készitstik el a mélységmérd skalajat a
kovetkez6 képlet segitségével:

— TTX —
10

ahol L = a cs6 teljes hosszanak egy-egy
-osztdsa«, hanyada, a cs6 zart végétdl
visszafelé mérve, és A — a mérendd
vizmélység m-ben. Példaul ha A w S m,

L - - j — 10 = 2/3, vagyis kétharmad
H i j
i i}
cs6hosszukra, *>10 m esetében pedig
fél csohoasznyi™ van a 10 m-es oaztas-
Jel a cs6 zart végétsl.

Pontosabb és tetszet6sebb mélységmé-
rét készithetiink két darab »-# mm vas-
ta?sa_gu plexilemozbol (3. abra). El@szor
felrajzoljuk rajuk a melységméré korvo-
nalait, majd az egyik lemez kozéppont-
jaba »-8 mm atmérdjd lyukat farunk és
20 mm-es sugarral arkocskat készitiink;
ez potolja itt az Uvegcsdvet. Az  érkot
a rajz szerint 6sszekotjuk a kdzponti nyi-
lassal, amelyet hasznalat el6tt gumi-
vagy mianyagdugoéval zarunk el. Az
aroknak egyenletes Kkeresztmetszetlinek
és tukorsima feltuletlinek kell lennie.
El6bb finom csiszolévaszonnal, majd csi-
szoloporral, vagy — Jobb hijan — oq(por-
ral polirozzuk. "Azutan flrészeljik ki a
mar kirajzolt két fél darabot, ‘az alsd
lemezbél vagjuk ki a beflizhet6 tartészij
bujtatolt, B végul egyenld térkdzdokkel
karcoljuk be a skalabeosztast. A két fél
darabot dlkléretdnnal vagy maés, vizben
nem oldédé ragasztéval ragasszuk 0Osz-
sze. Ez a miszer 20-30 m-lg megkézelitd
pontossaggal Jelzi a mélységet.

Manométert la atalakithatunk méIysé(I;-
mérévé. Barmely, rendelkezésinkre™ allo
kisebb, 3, illetve 5 atm mér6hatasd ko-
zénséges feszmérdt Jol felhasznalhatunk.
Mindenekel6tt vizhatlan tokot készitink
hozza. Ezen a feszmérd levegGbevezetd
csatlakoz6janak megfelel6 nyilast va-
gunk, de ugyeljunk, hogy a csatlakozé
pontosan Illeszkedjék bele, s viz ne ha-
tolhasson a tok belsejébe. J6 tomitést ér-
hetink el a csatlakozéra hajtott anyaval
és gumltdmitdssel, és eg¥ kivilrél a csat-
Iaklozéra hajtott és korlUlforrasztott anya-
val.

Kovetkez6 szamunkban a tdbbi felsze-
relési cikk (6v, Uszd, kés, 6lomsuly, hab-
ruha stbh.) elkészitésének modjarol tajé-
koztatjuk majd olvasdinkat.



PAPIRDOBOZ Z

apunk februéari szamaban egy gyufa-
|- skatulya nagysagu tranzisztoros zseb-

rddio elkészitésének modjat ismertet-
tik; most bemutatjuk, hogyan csinéalha-
tunk hozza tetszet6s papirdobozt. Hasonlo
eljarassal barmilyen méretld doboz @ssze-
allithaté, nem lesz tehat tobbé doboz-
gondunk« ha tranzisztoros zsebradidt
vagy kézi miszert akarunk épiteni. Mér
a mult év szeptemberében is megjelent
llyen kozleményink, de mostani leira-
sunk kevesebb anyaggal és kisebb kolt-
séggel megval6sithatd, mint amaz.

SABLON ELKESZITESS

Elsé dolgunk, hogy flirészeléssel és
durva reszeléssel elkészitjik a sziikséges
doboz-belméretnek  megfeleld puhafa-
sablont (X). Fontos, hogy az anyag szalai
abba az irdnyba mutassanak, amerre a
sablont kihGzzuk majd a kész dobozbdl,
igy konnyebb lesz végul eltavolitani.
Gondosan, a széalirdnyra kis szdgben
ferdén tartott reszel6vei dolgozzunk, a
merGleges reszelés  szakitja, tépi az
anyagot s nemkivanatos méretvaltozaso-
kat is okozhat. Ezutdn kisméretli fa-
vagy fémtestld gyaluval simitsuk le az
oldallapokat és a kerekitéseket (Z). Ne a
szalirannyal szemben gyaluljunk, mert
igy a gyali »-belekap« a fellletbe s nagy
darabokat szakit ki beléle. Keskeny,
vékony forgéacsot valasszunk le az anyag-
rél, ne maradjanak rajta egyenetlensé-
gek. Kovetkezik — esetleg a gyalulast is
helyettesitheti — a csiszolds durva lveg-
papirral (3). Egyre finomabb csiszolo-
papirt vagy csiszolévasznat hasznalva, a
feluleteket teljesen simara munkaljuk.
Az 0sszes éleket — a doboz nyilasa fel6li
homloklap éleitél eltekintve — gémbo-
lyitsiilk le. Ugy dolgozzunk, mintha dobo-
zunk kulsejét alakitanank ki, hiszen ez
pontosan kéveti majd a sdblon formajat.

DOBOZ UJSAGPAPIRBOL

Most mar magat a dobozt készitjuk el
a sablonra kasirozott Ujsagpapirbdl. 3és
40 mm széles UJsagpapircsikokkal és tej-
fels(iriségire kevert, enyhén f6z6tt csont-
enywel vagy 6&rolt enywel dolgozzunk
(4). A keskenyebb papircsikokat a gom-
bolyitések, a szélesebbeket pedig az olda-
lak boritdsahoz alkalmazzuk. Kisméretd,
er@s sorteecsettel vékony rétegben ken-
juk az enyvet a fara. Hanem el6z6leg
néhany réteg firépapirt csavarjunk ra



BRADIONKHOZ

enyvezés nélkil, a legdmbdlyitéseket
pedig ugy fedjik be a vékony csikokkal,
hogy ragasztéanyag ne Juthasson a sab-
lon feluletére (5). Igy a sablont a hom-
loklapjaba utditt er6sebb szegnél vagy fa-
csavarnal fogva konnyen kihGzhatjuk
majd a megszaradt papirdobozbdl. A pa-
pircsikoknak nem szabad gyudrédniuk, az
esetleges gylir6déseket lapos fadarabka-
val simitsuk el, s enyvbe kevert finom
faliszttel toltsuk ki azokat a mélyedése-
ket, ahova papir méar nem ragaszthaté.
25—3 mm rétegvastagsagot elérve a leg-
fels6 papirsort |Is bekenjik ragasztoval
s szaraz — de nem'tdl meleg — helyen
megszaritjuk a kész dobozt. Két-harom
nap is kell a tokéletes megszaradashoz.

AZ UXOLSO SIMITASOK

Széaradéas utdn a fellleteket — mint
elébb a sablont — finomra kell csiszol-
nunk. Teljesen sima fém- vagy deszka-
lapra fektetett eslszoldpapiron dolgoz-
zunk, Ugyelve, hogy a papirost fel ne
borzoljuk, mert kulonben nehéz lesz a
festés. EI6bb azonban a szemivegtok
mintdjara félbevagjuk a dobozt, majd
pontosan meghatdrozzuk és lombfiirésszel
kiflirészeljuk a sziukséges nyilasokat. A
nyilas nélkuli féldobozba 2—3 réteg kar-
tonpapirbél betét-toldatot ragasztunk,
erre csuszik fel s rogzithet6 a masik fél-
doboz. Most mar kézbe vehetjik az ecse-
tet. Nltrolakk festékkel haromszor-négy-
szer bekenjiuk a dobozt, s a megszaradt
festékréteget finom csiszoldpapirral le-
cslszoljuk, végul a sima feluletet még-
egyszer befestjik az alapszinnel (S). A
kész doboz nyilasokkal ellatott fedélré-
szében a fejhallgatécsatlakozé banan-
hivelyszerli szardhak csavarjaval régzit-
juk a paranyi radiokészuléket (7).

UGYANAZ MUANYAGBOL

Merev mianyagdobozt is készithetink
teljesen azonos maddon; ez esetben emul-
zi6jatél megtisztitott (mosott) celluloid-
dal vagy acetllcelluléz filmmel boritjuk
be a sablont. Ugyanugy csikokra vagjuk,
mint a papirt, ragasztoként azonban ace-
tont, llletve acetonban oldott kevés fil-
met kell el6késziteniink. Mianyagdobo-
zunk festéséhez ecset helyett parfém-
sz6rot hasznaljunk.



kemenyfa merevité .
(KZTARTO)
BUM/SZALAK
1. ébra
vaslemez

oldkikiimilt

rdekes, szérakoztaté szabadtéri jaté-

kot készithetink a nyart szinid6re

kevés hulladékanyagbol: olyan ki-
lov6berendezést, amellyel apr6é »rakéta-
kat« I6hetlink ki az 58 méterre elhelye-
zett, all6 vagy mozg6 céltargyra, a
»Holdra«. A »Hold« egy nagyobb, kell
magassagban felfiggesztett gumi- vagy
PVC-labda. Egyszerlisége ellenére Jaté-
kunk alaposan prébara teszi a jatékosok
ligyességét, hiszen pontosan meg kell ha-
tarozni, hogy a taldlathoz rakétankat
mikor, merre, milyen sz6g alatt és
milyen péalyan Inditjuk.

A kilovészerkezet az 1. abran lathaté
f6 alkatrészeire bontva. A héaromlaba
deszka alaplapba vastagabb szeget Utlink
be alulrél. A kialld szegvégre illesztjik
a kozepén furattal, aljan raragasztott
flickoronggal ellatott oszlopot. A behasi-
tott fels6 oszlopvéghez csatlakozik a

vaslemez-betéttel ellatott keményfa koz-
vetit6-darab, amely a tengelyként szol-
galé  osszeer6slt6  anyascsavar korul
Jobbra-balra billentheté. A kozvetitd-
darab fels6, hosszt furatd végéhez csat-
lakoztatjuk a katapult-fejet, amely kb.
2025 mm-es keményfa deszkadarab,
alulrél hozzaszegek tartélemezzel. Ez
utébbi hordozza az indltészerkezetet,
amely a—3 mm-es, megfelelé alakura
hajlitott és hosszkdzépen hozzaforrasz-
tott drétdarabbdl all. A katapult-fejet a
kormanyfejjel allithatjuk tetsz6leges
szogbe. (Az 1, 4abra kulon részlete mu-
tatja a beerdsitett korméanyfejét. A nyi-
lak- Jelzik a mozgatds Iranyait.)



A rakétatest megfelel§ Iranyba valé ki-
lovésére a katapult-palya szolgal. Ez a
katapult-fejhez csapolt és er@sitett fém-,
fa- vagy milanyagcsdvekbdl. Illetve ru-
dakbdl all; hozzajuk csatlakozik a véko-
hyobb, a merevitést és a hajitészartko
fesziillésmentes vezetését biztositd, kozé-
pen elhelyzett, parhuzamos rud. A ru-
dakat merevitd (koztarté) rudacskak ko-
tik 0adsze. A mereviték forrasztasi pont-
jahoz csatlakozik a hajitészankoét feszitd
és miikoédtetd gumiszal vagy huzérugé.

Most mar bizonyéara jol értheté jaté-
kunk mi(kodése Is (S. abra). A koOzép-
pontjdn gumiszalaghoz ko&tdtt szankot
kézzel hatrahtzzuk a  katapult-fejlg,
ahol az indltékanhoz forrasztott retesz
megakasztja, reteszeli. A kormanyfejjel

célba vesszik a felfiggesztett labdat, le-
nyomjuk az inditékart, a retesz kiold,
szabaddad valik a szanké s a feszit6 gu-

miszalag erejétél fiiggéen kisebb vagy
nagyobb sebességgel Kkirepul a rakéta-
test.

A célzasra sok lehetdség kinalkozik, a
2. &4bran csak néhanyat mutatunk be. Az
a valtozat egyenes irdnyzéas all6 cél-
targyra, a b valtozat elGretartott Irdny-
zas egyenes palydn mozgé céltargyra, a
c valtozat »kormanyozott« rakétaval vald
Iranyzéas, a d, a b és c valtozathoz egy-
arant alkalmazhat6, mozg6 céltargyas
megoldas.

A »kormanyozhaté« rakéta korméany-
sik-klképzését a 4. abran mutatjuk be.

»

2. dbra '

A kormaényslkot kis csédaratokdhoz for-
rasztjuk vagy ragasztjuk, majd a cs6-
darabkat M 26 mm-es anyascsavarra
flizziik s alatéttel, csavaranydaval leszorit-
juk. A rakéta palyajat a kormanysik
kisméretd oldalirdnyu elfordltasaval sza-

balyozhatjuk. A rakétatestet 8—10 mm
atmér6ji konnyl fa- vagy mianyagod-
bél, illetve cs6ébdl alakitjuk ki. A szar-
nyakat 0,3—0,5 mm-es falemezb6l vagjuk
ki. yitorlazé replléshez a testet vasta-
gabb nadszalbél, papirszamyakikal Is

elkészithetjuk.
Schneemann Jozsef

4. abra
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FREGOLI

a szabadban

saladilhdzak, kertes hazak lakoi
C nyaron szivesen szaritjak kimo-

sott ruhaikat a szabadban — ha
van mire teregessék. A képeinken
bemutatott fregoli kivaléan megfe-
lel a célnak, kénnyen elkészitheti a
gyakorlatlan barkacsold is. 2 db 8X
8X260 cm-e6 és 2 db 8X8X130 ern-
es feny6léc, 16 dib szemescsavar, kb.
15 m 5 mm-es gdémbvas, kb. 70 cm
4X10-es iaposvas, 6 db kétcolios
vasszeg, 15—20 m 3 mm vastag alu-
minium drét és két 50 cm hosszl
gbmb- vagy laposvas darab sziiksé-
ges hozza

Kezdjik az 0Osszedllitast. A lécek
oldalait iegyaluljuk és végeit diszi-
tésul gula alakra vagjuk. Ezutdn a
két novidebb darabot pontosan kozé-
pen két szeggel raszegeljik a hosz-
szabbik darabra, a végétél 5 cm-re,
majd az egyik lécre arédnyosan el-
osztva 5 szemescsavart, masik felére

edig kozeépen egyet raer6sitiink (2
ep). Ide Kkotjik az egyik ddailrog-
Ziitd huzalt. A masik, hasonléan 6sz-
szeszOgeit lécdarabra ugyanolyan el-
osztasban 3—5 mm-es lyukaikat fu-
runk, ezekbe keriilnek a feszit§ csa-
varok. Most az 5 mm-es gomlbvashol
6 db 150 mm-es és 1 db 200 mm-es

darabot levagunk, vegeiket 'koraiak-
ra meghm’liquk, ma%d 60—70 mm
hosszan M5-0s meneiet vagunk ra-
juk, és behelyezziik &ket az eléz6leg
ifurt lyukakba. Kozépre kerlil a
hosszabbik rad, oda, ahol a két lécet
atfartuk. Az anya és a léc kozé
nagyméretli algtétet teszink, ezzel
feszZitjuk ki majd a huzalt <3 kéF).
A ‘tovabbiakban, 2 mrn-es vasle-
mezb6l 10X30 mm-es darabot vagunk
ki, végeire 55 mm-es lyukakat fu-
runk, kissé meghajlitjuk és a kdzép-
s6 csavarra helyezzilk. Ehhez kap-
csoljuk a masik oldalon feler@sitett



rogzité drotot. A tartdék alsd végébe
30 cm hosszl, 12 mm atmérdji faru-
dakat er@sitink (4 kép), hogy szilar-
dabban alljanak a foldben, s elké-
szitjuk az oldalsé rogzit6 és feszitd
csavarokat. Ezutdn 4X10 xnm-es la-
pasvasbol meghajlitjuk eés Osszefor-
rasztjuk vagy szegecséljuk a 15X120
mm-es Kkeretet, de szegecsel6s esetén
15 mrn-rel hosszabbra hagyjuk. Az
e%(ylk végebe M5-0s menetet, a ma-
sikba pedig 5 mm-es lyukat farunk.
Ebbe 2 collos szeget helyezink és
végét meghajlitjuk 'koraiakra — ezt
akasztjuk a foldbe vert, 'kifart vas-

csovekbe. A masik végébe a mar el6-
z0leg elkészitett csavart hajtjuk. Ez-
zel kész a feszitd (5. kép).

Ha erdsebb kriNiteiire torekszink,
tamasszuk ki a kérésztléoeket kisebb
lécdarabokkal, a két keretet egyimas-
tol 35 m-ne, 60 cm mélyre assuk a
foldbe és jol dongoljiuk le. Még jobb
a betonozds. De ha mégis a beasds
mellett dontlnk, el6z6leg kétrény-
nyal vagy bitumennel fessik be a vé-
geket. A foldiben vald rogzités utén
felerBsitjik a szaritohuzaildkat és az
oldalmerevit6t, majd felil a csava-
rok, oldalt pedig a feszit segitségé-
vei .jol kifeszitfluk Oket. A kozéps6
huzal a csavaron és oldalmerevitén
keresztll érintkezésben van a fold-
del, tehat a villamtél nem fcelll fél-
nink. De azért célszerli egy darab
dréttal mind az 6t kifeszitett huzalt
Osszekotni.

Ha nincs faanyagunk, ugyanezt a
fregoli cs6b6l is elkészithetjuk. Ez
esetben 5/4-es vagy mas, jo er6s vas-
vagy aluminiumcsoévet hasznalunk
Kozépitt 2 mm vastag vaslemezbdl
vagott csikkal és csavarral rogzitjik
a tartot (6. kép). A mésik megoldas-
sal szemben még csupan annyi a ki-
lI6nbség, hogy szemescsavarok helyett
menetes csavarokét hasznalunk és
ezéket anyakkal rogzitjik az atfurt
cs6hoz. Végil a kész fregolit olajfes-
tékkel befestjuk.



a mult havi lapszamunkban ko6z6lt

g6zgépmodell-lelrasnak. Kivansaguk
szerint most egy kis g6zturbina épitését
mutatjuk be —tudjuk, a g6zturbina olyan
szerkezet, amely a g6z energidjat kozvet-
lentl alakitja 4t forgé mozgassa. Kis gé-
pink percenként tobb ezer fordulattal
Jar majd, s elég erés lesz ahhoz, hogy Ki-
sebb modellek hajtdsara Is felhasznal-
hassuk.

Sok levél jelezte, hogy olvasodink oriltek

A TURBINAKEREK

Az épitést a turblnakerék elkészitésével
kezdjuk (I. abra). Konzervdobozbél vagy
0,3 mm vastag rézlemezbd6l Vé!];]uk ki a
28 lapatot, hosszuk 1? mm, szélességuk 7
mm legyen. Hajlitdsukhoz sablon szuksé-

EZERMESTER
GOZTURBINA

ges, mert pontosan egyformaknak kell
lennitik. Egyszeri a dolog: egy furnér-
darabra lefektetjuk az egyik lanatot, és
kézvetlen mellé 10 fejnélkuli széget Utlink
be (2. abra). Valamennyi lapatnak szoro-
san a szégek kozé kell beleillenie, Ha el-
késziltek,” mindegyikre két megtisztitott,
1 mm vastag zomanchuzalt forrasztunk a
2. 4bra szerint, Ugyancsak fumérlemezhdl
vagjuk ki a méasik sablont is, amely a la-
patok meghajlitdsdahoz kell (3. 4bra).

A turbinakerék két, 50 mm atmérdgjd
oldallapatjat 05—0,6 mm vastag rézlemez-
b6l csinaljuk (4. abra), ijsszefo%juk ket
és egyutt farjuk ki a 28 lapat felfogasa-
hoz sziikséges furatokat; a belsd IYU kor
atmérdje 32 mm, a kulséé 46 mm eg¥en
A tengely részére 25 mm atmérdjd u-
kat farunk, koréje pedig tobb kis lyukat
készitink, amelyeken a faradt g6z elta-
vozhat. A kész korongokat azutan felhluz-
zuk a tengely kozepére (5. abra), és ko-
zéjuk helyezzik a lapatokat. Most a két
korongot odaforrasztjuk a tengelyhez,
majd a lapatok kiallo drotvégeit lecsip-
j_'L'lIl: s Ovatosan a korongokhoz forraszt-
juk.

A turbinakereket ki kell egyenstlyoz-
nunk. Ehhez a 6. dbra szerint olyan” all-
vanyt készitink, amelynek két felsé éle
sima, egyenes. Kdzepére helyezzik a tur-
binakereket. Ha a kerék egyik része ne-
hezebb, ez fordul mindig lefelé. Itt tehat
le kell reszelntink a forrasztasbol, vagy
apr6 lyukat kell farnunk a korongba. Az
egyensllyozast addig folytatjuk, amig a
probadllvanyra helyezett turbinakerék

A kész turbina a g6zvezeté csdvel
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Al, alaplapra szerelt turbindim/ két darab-

bél 4all. az oldaldn kivaltott nyilds a faradt

»tliz elvezetésére szolgédl. Kidl a favéoka
rogzitéséhez sziukséges lul lathato

A turbinakorék a kiegyensilyozé
4llvéanyon

A turbinahédzat osszefogd keret,
a favoka és a favokat tarté bilincs

mellette »

»

barmely helyzetben ~megdll. Csapa ﬁyait
25 mm” furatd, rézcs6bdél va%juk le, hosz-
sz(k 8 mm. Kis olajozé nyilast kell far-
nunk rajuk (7. abra).

A TURBINAHAZ

A turblnahdzat — amelynek méretei a
8. abrardl olvashatok le — | mm-es le-
mezb6l hajlitjuk. Két U-alakt oldalfala
egymaéasnak tukoérképe. A kihajlitott pere-
meket felil a kerethez szegecseljuk, alul
pedig hat csavarral az alaplapon keresz-
til az alapdeszkahoz csavarozzuk. Termé-
szetesen el6zéleg a turblnakerék tenge-
lyét a Csapagyakkal egyitt a helyére
tesszuk. A két csapa(l;(yat annyira befelé
toljuk, hogy a turblnakerék oldaliranyban
csak 0,2—05 mm-t mozoghasson: az ola-
joz()lyukak felfelé alljanak. Ezutdn a
csapagyakat a hazhoz forrasztjuk, majd
egy-egy csepp olajjal megolajozzuk. A Ke-
reknek nagyon kdnnyen kell forognia.

Még a fuvoka beszerelése van hétra.
El6bb a hazra forrasztjuk a 9. 4bran l4t-

haté filet, majd 4 mm kulsé atmérdjd
cs6bél Ieva juk a favokét — hossza 40
mm <10, 4bra). Egyik végét klposan

6sszekalapaljuk és beforrasztjuk, majd 1
mm-es faréval kifarjuk. Ezutdn a fuvo-
kat a 11. 4bran lathaté bilinccsel a félhoz
csavarozzuk, fgy lehet6ség van a fuvdka
beszabéalyozéasara. A csavart kissé kiold-
juk, a fuvoka kozépvonalat a turbina-
kerék alsé érint6jével parhuzamosra allit-
lh”k és annyira elére toljuk a bilincsben,
ogy majdnem hozzaérjen a megforga—
tott turblnakerekhez (12. abra).

NEHANY JOTANACS

Az Osszeallitott turbindt az 1. abréan
vehetjuk szemigyre. Léathatjuk, a favéka
kiall6 végéhez csatlakozik a kazanbdl
jove gozvezet6 csd, s a tengely kiallo vé-
gein Ulnek a hajtétarcsdak. Ha a g6zfej-
leszt6 kazan nagy, a fuvéka nyilasat Is
nagyobbra vehetjuk. Jarassuk 2—3 percig
a turbinat, anélkul, hogy eloltanank a
tizet a kazan alatt, vegyuk le a favoké-
r6l a hozza vezetd gumicsdvet. Ha a g6z
nagy erdvel lévell ki a cs6bdl, ez annyit
jelent, hogy a gép nagyobb fuvékanyilas
mellett is elég erés g6zsugarat szolgaltat.
A favokanyilast tehat kissé kitadgithatjuk.
Tllsdgosan kitadgitani azonban nem sza-
bad, mert gyenge nyomdasu gd&zsugérral
a turbina rosszabbul m(kodik. Ha a be-
szabalyozas kész, az ideiglenes g6zvezetd-
gumicsévet rézcsével cserélhetjuk fel.



KEZDES MENETVAGOKESSEL

egkdnnyithetlJik a kezdést, ha menet-
mér6é fésii mellé fogjuk a menetkést,
S UgY alltjuk be a kell6 tavolsagra.
Koézben “lazan "fogjuk az anyat a tok-
manyba és utdgetve cslUsztassuk helyére,
majd a munka megkezdése el6tt ellen-
Orizzuk, valéban J6 helyzetben all-e a
kés, * csak azutan kapcsoljuk be a mo-

‘ort
MENETFESU” rs
\V/® N\

MENETMETSZOK ELEZESE

opott menetmetszdinket magunk
K Gjra élezhetjik, a rajzon lathaté egy-

szeri szerszammal. Esztergaljunk "a
metsz6 forgéacsréselvel azonos atmérdjd
vagy néhany tlzedmllliméterrel Kkisebb
bronz-, réz- vagy lagy acélaidat, s fe-
liletébe nagy emelkedési csavarmenet-
ként vagjunk Jobb és bal Iranyl, 05 mm
mély hornyokat. Ezek lesznek a metsz6-
éleket alkoté csatorndk, amelyeken at el-
tavozhat a forgacs. = Most a  banandugé
vagy konnektor labaihoz hasonléan hosz-
szaban, 03905 mm szélességben bevag-
juk a rudat, s a labakat Kkicsit szétter-
pesztjik, hogy a metsz6 forgacshornyai-
ban szorosan llleszkedjenek. Ezutan esz-
tergdba vagy furégépbe fogjuk &ket, s
alattuk vagy eldttik rogzitjuk az élezésre
vard metsz6t Ggy, hogy a rud az egyik
forgacsrésben fekudjon. Bekapcsolva a
%épet, Jarassuk kl-be a rudat a metsz6-
en.

MEROLEGES VAGOELO BIDEGVAGO

a nagyobb fémlemezen akarunk Kkiva-

gast késziteni, rendszerint korbejar-

juk a megfelel6 helyet, a csak "az-
utdn vesszik kézbe a vagét. Ha a kiva-

hoz nem ¢éles, hanem meréleges vago-
A szerszamot hasznalunk, a munka sok-
kal konnyebb. 4 mm-nél vastagabb leme-
zek esetében két oldalrél kezdjik meg
a furatok kozotti lemezrész eltavolita-
sat. A biztonsdg kedvéért hasznaljunk
véddszemiveget.

HASITAS DARAB
HERNYOCSAMR |

FURAT GOLYO FESZEK

BELSO SZORITASU BEFOGO

is belsé atmér6ji alkatrészek eszter-
K gaba fogéasahoz készitsink bels6 szo-

ritast befogot. Nyelét dgy alakitsuk

ki, hogy a patronba  foghassuk. Masik
végét hasitsuk be, de a hasiték belsé
végz6désébe farjunk lyukat a tovabb-

hasadds meggatldsara. Ezutdn a hasitékra
derékszégben készitsink menetes furatot
a szorit6 hemyo6csavar, majd a csavart
a hasitékon is Aathajtva, fészket egy Kkis
csapagygoly6 szaméara. A hasiték kezde-
ténél felerdsitjik, majd a csavar becsa-
varasaval rogzithetjuk a munkadarabot.



TELERAMA

a mar nem elérhetetlen
Mél(’)’m a magnetofon, a

televizié, sok lakasban
ott van ez is, az Is a radio
és a lemezjatszé6 mellett —
szorakozasunkat, kényel-
minket szolgaljak. Kényel-
metlen azonban, hogy ha
0ssze akarunk kotni két
késziléket, minden esetben
Gjra és Gjra dugaszolgatnl
kell. Ha " példaul utoljara
mikrofonon vettink fel va-
lamit a magnetofonra, majd
egy lemezt akarunk felven-
ni, akkor ki kell hdznunk a
mikrofon dugaszait a mag-
netofon-csatlakoz6bdél, a le-
mezjatsz6  banandugdit a
radiobol és csatlakoztatni
kell 6ket a magnetofonhoz.

Bizony, unalmas ez a
folytonos dugaszolas, kulg-
nosen, hogy a csatlakoza-
sok rendszerint a készllé-
kek hatoldalain vannak és
ott kell babralnunk veluk.
Az Ugyes ezermester azon-
ban nem dugaszolgut, ha-

nem elkésziti a kovetkez6k-
ben bemutatott TELERA-
MAT. Ezen a TElevizl6
(vagy TElefon), Lemezjat-
sz0, RAdi6, © MAgnetofon
szavak elsé két etibdl
képzett néven olyan kap-
csolot Ismertetiink, amely-
be a lakdsunkban haszndlt

1

hazi kapcsolokozpont

0sszes szorakoztatd készulé-

ket (magnetofont, mikro-
font, radiot, televiziot, le-
mezjatszot, detektoros ra-

diot, telefont és péthangszoé-
rot) csatlakoztathatjuk, hogy
azutdn harom kapcsol6 se-
gitségével egyetlen kézmoz-
dulattal is 6sszekdthessuk
barmelyik készuléket bar-
melyik™ készilékkel.

ANYAGSZUKSEGLET

2 db 2X3-as kapcsol6; be-
szerezhet6  darabon-
ként 4— Ft-ért a
KERAVILL Amat6r-
boltban (VIIL., Lenin
krt. 78)
forgatbgomb a
csoléhoz
kétallasu, haromkive-
zetéslti atkapcsold
doboz
15 db bananhuvely
10 db banéndugé
apré szerelési anyagok (ar-
nyékolt vezeték, csa-
varok, forrcstucsok
sth.)

A doboz mérete
bos, de a harom

2 db kap-
1db

1db

k6z6m-
kapcsolo-

nak és a kivezetéseknek el
kell férniuk rajta. Felhasz-
nalhatunk valamilyen meg-
levé dobozt Is, s ha kilseje
nem elég tetszetds, ellathat-
juk  mubdrbevonattal. Ha
nincs dobozunk, az Ezer-
mester 1859. évi szeptemberi
szamaban kozolt leiras sze-
rint magunk Is készithe-
tink. El6lapjara kerul a
harom kapcsol6, a héatlapra
pedig a bananhivelyeket és
a kivezetéseket helyezzik
el (2/a és 2/b abra).

HABOM KAPCSOLO
A 2X3-as, 18 pélusu kap-

csolok ~ kozul az egyiket
haromallasabo6l hatéllasuva
kell atalakitanunk. A ten-

?elynek a forgatdbgomb fe-
oli oldalan U-alakl ék van,
ezt levéve, a kapcsolot be-
fed6 csészealj formaju
bakelitidom elvalik az
érintkez6 lemezeket tartal-
maz6 szigetel6korongtél és
az arra felfekv6 rugdktol. A
bakelitidom bels6  részén
harom mélyedést taldlunk:
az ezeket 0Osszekdtdé kor-
ivet megfelezzik és a fele-
zési ponton 5—6 mm-es fu-
réval tovabbi harom mélye-
dést farunk. Ezutdn az
érintkez6 lemezekre felfek-

abra. A TelerAma elvi rajza
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2/a. Abra. A Telerama el6lapjanak elrendezési rajza

2/b. &bra. A Telerama hatlapjanak elrendezé«l rajza

v6 egyik harmas laprigo
kozépso rugdjat felhajlitjuk,
hogy ne érintkezzék a ko-
rongon levd érintkez6 leme-
zekhez. Most mar Osszesze-
reljuk a kapcsolét és az
U-alaka ék két szarat fogo-
val 8sszenyomjuk, hogy ol
tartson. Igy tehat kapcso-
lonkat Aatalakitottuk olyan
hatallast kapcsoléva, amely
a 18 érintkezd lemezbdl har-

mat, és a velik szemben
fekvé masik harom lemez-
b6l kett6t kapcsol @ssze.
A masik kapcsolét meg-
hagyjuk haromallasunak,
de érintkezd rugdi kozul az

egyik harmas laprugé ko-
zéps6 rugdjat ugyancsak
felhajlitjuk, ~ A felhajlitast

az 1" abran ugy Jeleztuk,
hogy csak az egyik pontra
mutat harmas nyil, amely a

harom érintkez6t osszekap-
csolé  rugokat jelzi; vele
szemben csak kettds nyil
van, az ezzel jelzett rugok
tulajdonképpen nem vesznek
részt a kapcsoldsban, mint-
hogy a belsé korén levé hat
érintkez6 lemezt nem kot-
{Uk be. llyen kapcsoldk he-
yett esetleg egy 2X6-0s és
egy SX4-es Yaxley kapcso-
16t is hasznalhatunk. Ten-
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gelylket célszeri 2—3 mm-
es furéval befimi, hogy a
forgatégomb rogzItd csa-
varja a furatba behatolva
egfelelé szilardsagot blzto-
tson. A harmadik kap-
csolé barmilyen kétallasu,
harom klvezetésl kapcsold
. Arra szolgal, ,hogg a
as  mas helyiségeiben
(mésik szobaban,” konyha-
ban, furdészobaban) elhe-
I&/_ezett péthangszo6rot a ra-
iohoz vagy a magnetofon-
hoz kapcsolhassuk.

A KESZULEK

OSSZEALLITASA
A Telerama 0Osszeallitasa-
hoz kezdve, a megfeleld

helyeken a dobozt kifurjuk.

eg?/eres arnyékolt vezeték-
bol csatlakozast készitink;
egyik végére harompdlusu
csatlakoz6 aljazatot forrasz-
tunk, a masik végére pedig
harom banandugdt szere-
link. Ezek kozil az egyik
a felvétel melegpontja, a
masik a radion keresztil
valo lejatszas melegpontja,
a harmadik a ko&z0s test
(arnyékolas). A masik alja-
zat a plck-up bemenet. Ez
Is hdaromp6lusd, de csak a
felvétel melegpontja és a
hldegpont van bekotve. lde
Is  készitsink  csatlakoz6
vezetéket egyeres arnyé-
kolt huzalbél, amelynek
e?_yik végére harompdlusu
aljazatot forrasztunk, a ma-
sik végére pedig flgg6

vagy méas zenét Is szeret-
nénk felvenni olykor. Ezért
érdemes a TV-re magneto-
foncsatlakozast késziteni.
Tobbféle megoldas lehetsé-

ges. Az egyik: a kimend
transzformatorra loo—150
menetet tekercselink és

ennek két végpontjara csat-
lakozunk a magnetofonnal.
A masik megoldas kevesebb
munkaval Jar, de koltsége-
sebb — a TV-be még egy
kimené transzformatort sze-
relink és annak a kis oh-
mikus oldalat a hangszo6rok-
kal parhuzamosan kotjuk.
A magnetofon a kimend
transzformator primér olda-
lara csatlakozik.

A mtkrofonvezeték végére
két bandndugdt szerelve a

3. 4bra. Detektoros helyi vevdé kapcsaikéi rajza. Tekercsadatok: vasmagatméri 8—10mm,
huzaldtméré: 04 mm, menetszdm; UO menet, ledgazdsok a 40., SO., 80. és a 100. menetnél

az alkatrészeket felerdsit-
juk, majd a kapcsolasi rajz
szerint “elvégezzik a for-
rasztdsokat. A dobozon be-
il Is arnyékolt huzalt hasz-
naljunk a magnetofon és a
radié kapcsoldihoz, a pot-
hangsz6réhoz azonban nem
szikséges arnyékolt huzal.
A  kivezetések kozil- a
radié, a magnetofon ¢és a
plck-up csatlakozésahoz ar-
nyékolt vezeték kell, a vé-
gén bandndugdkkal. A mag-
netofon és "a lemezjatsz6
csatlakozasahoz tartozo ki-
vezetés egyszerli banan-
dugé, a magnetofon és
a radi6  pothangszoéroja-
hoz tartozé kivezetés pe-
dig kéteres, a végén ba-
nandugdkkal. A tobbi kive-
zetés 'is banandugo vagy
banéanhively.

A MAGNETOFON
tS RADIOCSATLAKOZAS
A Terta magnetofon »ra-
di6-mikrofon« feliratld alja-
zatdhoz kéteres vagy két
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konnektort szerelink. ig{
olyan csatlakozd vezetékiin
Is” lesz, amelynek végén
nem dug6, hanem hiively
van, tehat a magnetofont a
hazon kivul, a Teleramatol
fuggetlentl is hasznélhat-
juk.

Ha radionkon nincs gra-
mofoncsatlakozas, a hang-
er6szabalyozé potenclomé-
ter két végEongérél egy
20—50 nF-os kondenzatoron
keresztil készitink Kkive-
zetést. FoOthangszord részé-
re a kimend transzformator
szekunder oldaldanak két
végpontjarél, magnetofon-
felvételhez pedig a didda
demodulator munkaellen-
allasarél készithetink kive-
zetést egy ugyancsak 20—50
nF-os kondenzatoron at

A TELEVIzIO
ES A TOBBI...

Bar képet nem tudunk
rogziteni a forgalomban le-
v6 magnetofonokkal, a TV
m(isoraban elhangzé operat

Teleraméahoz Is csatlakoz-
hatunk, de a fluggékonnek-
toros vezetékkel kozvetlenil
Is csatlakozhatunk a mag-
netofonhoz. A lemezjatsz6
csatlakoztatdsdval rendsze-
rint nincs gond, minthogy a
pick-up-vezeték végén alta-
laban bandndugé van. A te-
lefonbeszélgetés felvételére
alkalmas telefonadapter
csatlakozéja ugyancsak ba-
nandugéval van ellatva, at-
alakitds tehat nem sziksé-
ges. Még a detektoros radio
csatlakozasarél is néhany
sz0t. Minthogy nagyobb
savszélessége folytdn a de-
tektoros radiérol  készilt
magnetofonfelvétel hangja
szebb, mint a szuperradio-
rol keszitett felvételé, érde-
mes vasarolni vagy hazilag
késziteni detektoros radiot
Is (3. dbra). Ha készulékin-
ket be akarjuk kapcsolni a
Teleramaba, a csatlakoz6
két bandnhlvelyt az anten-
na- és foldbemenetre hasz-
naljuk fel.

Berta Imre



EGYSZERU
FENYKEPEZOGEP-
ALL.VANY

Kirdndulasokra, hosszabb hegyi taréakra
nem kell magunkkal vinnink ki4lon fény-
képez6-allvanyt — megteszi a turlstabot
Is. 1 mm-es fémlemezb6l két 6sszecsuk-
haté labat erdsitink rad gy, hogy felsé
visszahajtott véglikbe er6s acéldrotot buj-
tatunk, als6 hegyes végeiket pedig rugos
szoritdval rogzitjuk. A lemezlabak ne le-
gyenek hosszabbak a bot felénél, s ne le-
gyenek szélesebbek a bot kertletének kb.

tavexponalas gumilabdaval

a 20—30 cm-hél nagyobb tavolsagbol
akarunk expondalni, a legegysze-
riibb megoldast a fényképezés »bs-
koraba« visszapillantva talaljuk
akkoriban eg&/ gumilabda 06sszenyomasa-
val oldottak ki a _?(ép zarszerkezetét. Az
egyszerd pneumatikus tavkioldéval t6bb
méter tavolsagbdl Is Gzembiztosan expo-
nalhatunk. Gumicsé, 6—7 cm Aatmérdjd
gumilabda és néhany rézalkatrész kell az
elkészitéséhez. A paranyi dugattyat régi

kiold6zsinér csavarfejével erdsitjuk az
exponalé gombra. Hasznos, ha az alsé
zardkorongon kis nyildst hagyunk, igy

gyorsabban és pontosabban mikodik az
exponalé szerkezet.

A tavkioldé
dugattydjanak
keresztmetszete

meg,

egynegyedénél. Ha gumikalapaccsal pon-
tosan a bothoz egyengetjiuk 6ket, alig le-
het majd észrevenni, hogy voltaképpen
egy fényképez6allvannyal sétadlunk a
tardn. Az Aallvanycsavart véglegesen Is
felszerelhetjik a bot nyelére, de jobb, ha
satuban végz6dé csavart hasznélunk,
a[T;er fényképezés utdn mindig levehetd
réla.

SUM/CSO

CSATLAKOZOK ¢2CSO

HBHGCRZARO
R6ZKORQNG

DUGATTTU

mMATTYUKUD

A KIOLDOZSMOR
CSAYARFCJC



ZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HASZNOS RECEPTEK * HAS

VIKAGTAPSO

zobanovényekhez, kerti virdgok-
hoz j6O viragtapsot készithetiink,
ha 15 rész amméniumszulfatot, 19
rész kalim(itragyat és 18 rész szuper-
foszfatot porratérve 0Osszekeveriink.
Egy liter ontdz6vizbe egy mokkas-
kanalnyit kell tenniink a keverékbél.

BETONVEDO BEVONAT
szulfatos talajviz megtamadja a
Ajetont, a beeépitett betonelemek
4 el6tt tonkremennek. Megvéd-
hetjik a gyors pusztulastdl, habeppim
tés el6tt 2 rész viz és 1 réMz viziiveg
keverékével harom napon at naponta
egyszer bekenjik &vSMm
CSONAKHAGASZTO
*sonakunk vizalatti sé-
, riléseinek javitasa-
hoz 1 rész tehéntu-
rébdl és 1rész slrd oltott
mészb6l készithetink )é
ragasztot. A tarot és a
mészpépet Simttoval jol
Osszekeverjik, igy sdrd,
ragacsos masszat ka-
punk. Még tartésabb a
ragasztds, ha a ragasztas helyét és
kornyékét — részleges szaradas utan
— formalinnal bekenjik.
NAPOLAJ-EMULZrO
ozashoz egyszeri nap”Sfrth
N{ett jobb napolaj-emulziét hasz-
alni, mert ezkénnyebben felken-
hetd, mint a kézonséges olaj. Hazilag
is elkészithetjik olymédon, hogy 10
rész vazelinolaj és 10 rész naprafor-
goolaj keverékében vizflirdén 5 rész
lanolint oldunk fel, majd 30 rész me-
leg desztillalt vizet hozzadntve kih-
lésig allanddan keverjuk. Kih(lés
utan levendulaolajjal vagy berga-
mott-olajjal illatosithato.
212

GYORS-BOROTVAKREM

apid tipust gyors-borotvakrémet
R hazilag is készithetiink. 10 g stea-

rint 80 g vizben feloldott 8 g to-
mény szalmiakszesszel vizfirdén me-
legitve elszappanositunk, majd a ke-
verékhez 2 g glicerint és 20 g vazelin-
olajat adunk. Kihilésig allandoan ke-
verjlk, utana 5—6 csejpp levendula-
olajjal ilatositjuk.

HAIJMOSOPOB
12 rész szappanport, 5 rész boraxot,
3 rész sz6dabikarbonat és 1 rész tri-
ot kiliovnkilon porra tériank, majd
migsMekfaBgink, igy jo hajmosészert
kapunk, amely”®a kissé kemény vizei
is meglagyitja,
vaszoncip<Vtisztito
20 rész magnézium-
karbonatot, 30 részi isza-
polt krétat és 15 rész
jinom kaolint vagy fehér
anyagot jol Osszekeve-
rink, majd 50 rész viz-
ben 2 rész dextrint ol-
dunk fel. M vizes oldat-
tal az ésszekevert anya-
gokat  (plrli  tésztava
gyurjuk, formaba préseljik és meg-
szaritjuk, igy kivalo tisztito és fe-
héritdszert kapunk véaszon- és fehér
bércip8ink &polasahoz.

HOGYAN KESZITHETUNK
PAPIRMASET?

agy szurke vagy barna kartonpa-

pirhulladékot vizben addig f6-

zink, amig pépes anyagot ka-
punk. Ezutan a vizet leéntjik, s a fe-
lesleges vizet kinyomkodjuk a nrnsz-
szabol. Tiz rész papirpéphez 2 rész
iszapok krétat, valamint 2 rész fo-
lyékony'. asztalosenyvet adunk, &sz-
székeverjik, majd a megfelel§ for-
maba “préseljik és megszaritjuk.



k barkacsol6 szeretné
Smegoldani, hogy kilén-

féle. munkagépeit (fa-
rot, koszordt, korflirészt,
esztergapadot sth.) egy mo-
torral hajthassa. " Egyszer(
dolog: forgathaté allvanyra
kell szerelni a motort (1L
kép). El6sz6r is X mm-es
ragasztott panelbgl ng{
feny6deszkabdl elkészitjl
az allvany két f6 részét
(2. kép); "kivagjuk a  ké-
pen lathaté 300 mm &tmé-
r6ji korlapot és a 310 mm
hosszd, 300 mm széles fel-
s6részt. A lapok széleit
csiszoldlappal siméara csi-
szoljuk. Ezutdn a  korlap
kézepén 10 mm-es lyukat
farunk, szélétél 25 mm-re
kort rajzolunk, négy rész-
re oszfjuk, 6 mm-es furo-
val kifurjuk, és 10 mm-es
faroval dstllyesztadk. Itt
rogzitjuk majd az  egész
allvanyt 6X35 mm-es fa-
csavarral az asztalra. Most
a felsd részt rdhelyezzik a
korlapra, amelyet a felsd
lapon kifart lyukon A&t 100
mm-es  faroval kifarunk.
Miel6tt a két lapot 10X35
mm-es kapupéant-csavarral
0sszeszoritanank, az anlya
és a csavar helyét kisuly-
lyesztjuk, a két lap kozé
pedig egy nagyobb, de nem
vastag alatétkarikat te-
szink, hogy kénnyebben
forogjon az allvany (€2
kép). A két lapot azutan
csapszeggel roégzitjuk 4.
kép’;. %gnhez gBJ mm-((es
gombanyagbél 38 mm-es
darabot” vagunk le, végére
alatétet és lemezdarabot
forrasztunk. Végil a mo-
tort négy facsavarral a fel-
s6 laphoz, majd pedig az
egészet a munkaasztal ko-
zepére  erdsitjuk. Szélére
erdsitjik a munkagépeket,
majd beéllitjuk a motort,
m az allvany als6 és felsd
részét 8 mm-es faréval at-
farjuk, és csapszeggel rog-
zitjuk.
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FUGGOLEGES: 1 Elmés

barkacs-készltmény. -

Bagolynem. 3. Vidéki meg- egy »héaztartashboél« sem nyelven. 35 -lg, a német
szolitds. 4. Folyadékot tesz hianyozhat; kénnyen ké- nyelvben. 38, Futballese-
egy masik edénybe. 5. OA. szithet barki sajat maga- mény. 40. Kéz, méassalhang-
6. Sophoklés dramaja. 7. nak, és - ajandékba. - 22. z0i. 41. Spanyol, rovidjtése.
Vasit része. 8. Azték mas- HAK. 23. Nyilik, paratlan Bekiildend§ az 1. és 5
salhangz6i. 9. Férfinév. 10. betdi. 27 Mutassa_a Jegy- Vizszintes, valamint az 1 és

&

Utanoz. 14. Halaszt6. 18, zetelt! parizsi  divat- 19. fuggole es ,sor megfej-
Nével6vel: er6s kapaszko- kredator éPATOU) 3L tése, »REJTVENY« meg-
do. 19. Ma mar Ggyszolvan ... iari. Ige, = Idegen jelsiéssel, 1960. Jalius 1-Ig.
UJ REJTVENY KONYVIUTALMAINK falap felsé szélébél elébb
Bankaéi Todor egy régi Kébor Taméas, Tarrés; levagunk egy 10X40 mm-es

fényképet talalt és nem wisnltz Istvan, Budapest; darabot, s azutan a rajzon
tud rajénni, mit fenyke- ) 5 . . A
pezett le annak Idején. Se- Szoboszlal Sandor, Debre- lathaté maodon kettévag

gitsiink neki kitalalni, mit cen; Branyi Rudoli, Buda- juk, a két darabbdl negy-

abrazol a fénykép! pest; Klssfarago Sandor, zet Illeszthet6 0Ossze.
Budapest; Gylrlis Ferenc.
Budapest.
MEGFEJTESEINK:
Keresztrejtvény; Cso-
magtarté. Nyari dpd. Ka-
véporkolod. Dlvatékszer.

6lomdntés. Disztargyak.
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A Magyar Kommunista Ifjusdgi Sz6vetség

Kozponti Bizottsdganak barkéacsolé folydirata
1960. Junius, rv. évfolyam, 6. szdam. — Felel6s szerkeszt6: Varhelyi Tamas. — Kiadja
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e? yéni: 61253, kozileti: 61086 (vagy atutalas a MNB 47. sz. folyészamlajara). — Kulfoldi
fizetéseket felvesz a Kultdra Konyv- és Hirlap Kilkereskedelmi Vallalat, Budapest
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EGYSZERU CSOVAGO SZERSZAM

csovek vagasara Ujszer( csévagd szer-
szamot készithetink két acél hasab-
b6l, egy menetes orsébdél és egy vago-
lapkabol. Az egyszerli kéziszerszamot
nem nehéz kezelni: a vago6lapka és a
szorltopofa kozé bedugjuk a vagasra ke-
ril6 csévet, majd bal kezinkkel lassan
forgatni kezdjik, s kozben a szoritényelet
egyre beljebb csavarjuk. Igy a vagélapka
mind mélyebb gy(lrit vdg a csébe —
végll a csé két darabra esik szét.
Szerszamunkat 95 X 24 X 18 mm-es acél-
hasabbdl készitjik. EI6szor a kozepén 18
mm magas ablakot vagunk, s lyukat fu-
runk a szoritonyélnek, a vagolapkéanak
és a rogzitécsavarnak, majd a vagélapka
furatdt négyzet alaklra reszeljik, a ma-
sik két lyukba pedig menetvagdt hajtunk.
A V-alakl szoritopofa harom darabjat
Ggy szegecseljuk &ssze, hogy a két lapka
kozrefogja a szerszamhasabot. Az elva-
gasra kerul6 csé6 anyaganak megfelel6en
kivalasztott vagoélapkat M6-OS szoritd-
csavarral régzitjuk a helyén.

Puha mianyagcsévek, vékonyfald fém-

ROGZ/TOCSAVAR
S.

szop/r6pyfL

CSUSZOPOFA

03 ROGZIWSAP

SZFGFCSFK
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